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Roboter-Anwendung 'mFMaschth;w

Flexible Beladung einer Verzahnmaschine

“Spielarme” Planetengetriebe kdnnen
durch:

a) Auswahlpaarung zwischen Hohlrad,
Planet und Ritzel oder

b) Bearbeitung mit erhéhter Genauigkeit
durch Messwertriuckfihrung

in der Verzahnungsmaschine hergestellt
werden.
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Dazu bedarf es einer Handhabungs-
einrichtung, die im zeitlichen Neben-
schluss beladt, entladt und auch die
Prozesskontrolle / Verzahnungskorrektur
erflllt. FUr die Messaufgabe mit einer
Messauflésung von 0,1 pm muss zuvor
eine Reinigung der Rader und Ritzel mit
anschlieBender Trocknung erfolgen.

Sind mehrere Getriebetypen mit unter-
schiedlichen Drehmomenten (Modulen)
herzustellen und haben diese Getriebe
zudem mehrere Ubersetzungen, ist schnell
eine groBe Teilevielfalt erreicht. Die
Verwaltung der Teiletypen mit Hinter-
legung einer Vielzahl an Parametern

erfolgt per Datenbank. Zudem wurde die ~  Gesamtanlage, hinten: Verzahnungsmaschine
BedienfiUhrung so gestaltet, dass eine
Neueinrichtung von zusatzlichen Teile- Der Scara Roboter flihrt folgende Funktionen aus:
typen durch den Bediener erfolgen kann.
Voraussetzung flr eine schnelle und - Stat.1 Abnahme der Zahnrader und Ritzel aus
flexible Fertigung sind die extrem kurzen Paletten
Umristzeiten (<15min) und Herstellungs- - Stat.2 Ubergabe der Beladeachse zur Verzahnungs-
zeiten (ca. 15s je Rad oder Ritzel). maschine
- Stat.2 Abnahme eines Fertigteils aus der
Das Handling wird sowohl an Beladeachse
Verzahnungsfras-, Schleif und auch an - Stat.3 Waschen der Verzahnung
Honmaschinen mit Messwertrickfihrung - Stat.4 Trocknen der Verzahnung
betrieben. - Stat.5 Ermittlung der Zahnlicke
- Stat. 6 Mess-Station fur Zahnweitenprifung 1um
genau

- Stat.7 Ablage der Rader und Ritzel auf Paletten
- Stat.8 getrennte Ausgabe von n.i.O Teilen.

Um die vorhandene Typenvielfalt mit einer Auftragsverwaltung
abdecken zu koénnen, wird der integrierte Industrie-PC der
Robotersteuerung eingesetzt. Er steuert sowohl den Roboter,
die Peripherie, die Messdatenilibertragung, ein BDE System
mit Ethernetverbindung bis hin zu einer Mailwarnung bei
Stoérungen.

Die Bedienung der Datenbank- und Roboterfunktionen erfolgt
Uber ein Touch-Panel mit Windowsoberflache.
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