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Pneumatische Prifvorrichtung

Prozesssicherheit erfordert nicht zwangs-
laufig den Einsatz einer elektronischen
Steuerung.

Die Klarheit und Robustheit einer
einfachen pneumatischen Steuerung
Uberzeugt den Qualitatsmanager ebenso
wie das Bedienpersonal.
Standardkomponenten halten die Inves-
titionskosten klein und die Wieder-
verwendbarkeit hoch.
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Manuelle Pruf- und Signiervorrichtung fur Schaltknaufe

An chargenweise manuell gefertigten Kfz-Schaltkndufen
muss der Produkttyp Uber die Aufnahmeform des Knauf-
Innenteils (Aufnahme der Schaltstange) erkannt werden.
Gutteile erhalten eine typabhangige HeiBpragung.

Wahrend das neu bestiickte Teil geprift und signiert wird,
ent- und bestlickt der Bediener die nach ergonomischen
Gesichtspunkten gestaltete Teileaufnahme auBerhalb der
Vorrichtung.

Die pneumatische Steuerung I6st die Bewegung des
< Steuertableau universellen Priifwerkzeugs aus, startet den Signiervorgang
der pneumatischen . . . . S . .
Steuerung und gibt schlieBlich das Fertigteil flir den Bediener frei.
Zur Entnahme eines angezeigten Schlechtteils kann uber
einen mechanischen Schlisselschalter die Vorrichtung
geodffnet werden.

Alle Sicherheits- und qualitatsrelevanten Funktionen sind in
der pneumatischen Steuerung integriert.
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